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Tabulka 1 : viastnosti desek Pavatex

VLASTNOSTI DESEK PAVATEX

TYP DESKY
vlastnost jednotka PAVATHERM | PAVATHERM
ISOLAIR DIFFUTHERM
-PLUS -COMBI
Socinitel tepelné
. . W/(m.K) 0,047 0,047/0,038 0,041 0,043
vodivosti Ap
Mérna tepelna
_ J/(kg.K) 2100 2100 2100 2100
kapacita c
Objemova kg/m? 240 240/140 145 190
hmotnost p &/m
Faktor difuzniho
- 5 5 3 5
odporu p
Spoj desek pero-drazka | pero-drazka pero-drazka pero-drazka
Hydrofobizace ANO ANO ANO ANO

Tabulka 2 : tepelné-izolacni viastnosti desek
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deska PAVATEX tloustka tepelny odpor R
TYP mm (m2.K)/W

ISOLAIR 20 0,43
ISOLAIR 35 0,74
ISOLAIR 52 1,11
ISOLAIR 60 1,28
ISOLAIR 80 1,70
ISOLAIR 100 2,13
PAVATHERM-PLUS 60 1,48
PAVATHERM-PLUS 80 2,00
PAVATHERM-PLUS 100 2,53
PAVATHERM-PLUS 120 3,06
PAVATHERM-PLUS 140 3,58
PAVATHERM-PLUS 160 4,11
PAVATHERM-COMBI 60 1,46
PAVATHERM-COMBI 80 1,95
PAVATHERM-COMBI 100 2,44
PAVATHERM-COMBI 120 2,93
DIFFUTHERM 60 1,40
DIFFUTHERM 80 1,86
DIFFUTHERM 100 2,33
DIFFUTHERM 120 2,79
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KLADENiI DESEK

Desky se pokladaji zpravidla od spodu smérem ke hiebeni (ke klestinam) kolmo na latovy rost,
rovnobézné s krokvemi, vzdy perem nahoru, drazkou dolu. DalSi fada desek se klade na vazbu
s prekrytim spary o 300 mm. VS8echny spoje v ploSe podkrovi jsou uzavieny zamkem ,pero-
drazka“, kdekoliv mezi latémi. Spary se nelepi !

Krokve

Klestiny

Latovy rost

Obr 1 :Schéma kladeni desek PAVATEX na latovy ro$t, desky ve sméru krokvi, spoje ,na vazbu*

LATOVY ROST - KOTVENI

Drevény latovy rost, rozmér 40/60 mm se Sroubuje na spodni lic krokvi v osové vzdalenosti
400 mm. Kotvi se samofeznymi vruty do dfeva. Doporu€ené jsou stavebni vruty RAPI-TEC
2010, rozmér vrutu 5x100 mm nebo stavebni vruty RAPI-TEC SK, rozmér vrutu 6x100 mm.
Misto mezi latémi je nutné vyplnit vlaknitou tepelnou izolaci. Zejména prostor pod krokvemi a
kleStinami vyplnény mineralni izolaci vyrazné sniZuje tepelné mosty v zatepleni podkrovi.

www.insowool.cz info@insowool.cz tel : 734 309 367




Technologicky postup - desky PAVATEX - pod krokvemi

RAPI-TEC® 2010

rozted kroky»

Obr 2 : Schéma kotveni latového roStu do krokvi nebo klestin

KLADENi A KOTVENi DESEK PAVATEX NA LATOVY ROST

Drevovlaknité desky PAVATEX v tloustkach 20 — 160 mm se Sroubuji do pfipraveného
latového rostu. Osova vzdalenost vrutd je maximalné 150 mm. Vrut musi mit prdmér hlavi¢ky
(nebo podlozky pod hlavickou) minimalné 14 mm. Doporu€ené jsou samofezné stavebni vruty
RAPI-TEC® SK.

Obr 3 : Schéma kotveni desek PAVATEX do lati
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POZADOVANA DELKA VRUTU
Tloustka desky PAVATEX Latovy rost Délka vrutu Oznaéeni vrutu
mm mm mm RAPI-TEC SK
22 40 60 6x60/36
35 40 80 6x80/48 R
52 40 100 6x100/60 R
60 40 100 6x100/60 R
80 40 120 6x120/70R
100 40 140 6x140/80 R
120 40 160 6x160/80 R
140 40 180 6x180/80 R
160 40 200 6x200/80 R

Tabulka 3 : minimélini délka vruti podle tloustky desky Pavatex. Sikma plocha do krokvi a vodorovné
plocha do klestin.

NAROZI, UZLABI
Desky Pavatex se ofiznou na pozadovany tvar, navzajem se napoji ,na sraz‘. Spoj je vhodné
slepit PUR lepidlem. Jakékoliv dalsi spary (kdekoliv v ploSe interiéru) SirSi nez 4-5 mm je nutné
vyplnit nizkoexpanzni PUR pénou.

POVRCHOVA UPRAVA

Zatepleni deskami Pavatex zinteriéru je nutné uzavfit tenkovrstvou omitkou, ktera zajisti
vzduchotésnost obalky domu. Minimalné je pozadovana lepici malta s perlinkou. PouZivaji se
certifikované tenkovrstvé interiérové omitky od dodavatelt : JUB, TERMO+. Alternativné Ize
pouzit doporucené souvrstvi od vyrobce WEBER.

Povrch desek Pavatex neni nutné penetrovat. Skladba vSech souvrstvi zahrnuje lepici maltu
s perlinkou a koneCnou povrchovou upravu, napfiklad jemnou Stukovou omitku. Zvlastni
pozornost je potfeba vénovat provozim se zvySenou vilhkosti, napfiklad koupelnam. VysSi
mnozstvi produkované vodni pary vyZaduje pfidat do omitkového souvrstvi parotésnou stérku.

Omitkovy systém TERMO+ interiér, hladka povrchova uprava — ve sloZeni :

Zakladni vrstva : TermoUni 5mm
Vyztuzna mfizka : TermoGewebe
Mezinatér : StoPrim Flex
Stérkova vrstva : StoLevell In Fine 1-2mm
StoLevell In Z 1-2mm
Mezinatér : StoPrim Plex
Vnitfni natér : TermoColor In Satin
TermoColor In Top
StoColor Sil In
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Omitkovy systém TERMO+ interiér, do vihkého prostredi — ve slozeni :

Zakladni vrstva : TermoUni 5 mm
Vyztuzna mfizka : TermoGewebe
Parobrzdna vrstva : StoPrep Vapor
Adhezni mustek : StoPrep Contact
Stérkova vrstva : StoLevell In Z 1-2mm
Mezinatér : StoPrim Plex
Vnitfni natér : TermoColor In Satin
StoColor Sil In

Technicky poradce : Dr. Ing. Leo$ Cervenka
tel. : 724 021 801
e-mail : Leos.Cervenka@termoholding.cz

Omitkovy systém JUBIZOL DIFFU INTERIER - ve sloZeni:

JUBIZOL ULTRALIGHT FIX — zatér

Nanéseni ruéné — klasickym rovnym nerezovym ocelovym hladitkem. Maltovou smés zatfeme celoplosné do
povrchu dfevovléknitych desek v tl. ~1 — 2 mm. Doba schnuti: min. 2 dny (pro dal§i pracovni fazi).

JUBIZOL ULTRALIGHT FIX — zakladni omitka (1. vrstva)

Nanaseni ru¢né — zubovym nerezovym ocelovym hladitkem. Rozmér zubt min. 8 x 8 mm.
Tloustka nanesené 1. vrstvy zakladni omitky ~2 - 3 mm.

PLASTIFIKOVANA SKELNA MRIZKA JUBIZOL 160 g

Plodna hmotnost 160 g/m?. Do &erstvé nanesené prvni vrstvy zakladni omitky zlehka
vtiskneme alkaliim odolnou plastifikovanou skelnou mfizku. Doba schnuti: min. 3 dny resp.
min. 1 den na 1 mm tloustky (pro dalSi pracovni fazi).

JUBIZOL ULTRALIGHT FIX — zakladni omitka (2. vrstva)

Nanaseni ru¢né — klasickym rovnym nerezovym ocelovym hladitkem. Povrch co nejvice
vyrovname a peclivé uhladime. Tloustka 2. vrstvy zakladni omitky je ~2 mm. Doba schnuti:
min. 2 dny resp. min. 1 den na 1 mm tloustky (pro dalSi pracovni fazi).

JUBOLIN P-25 nebo JUBOLIN P-50 — vyrovnavaci tmely na zdivo

Nanaseni ruéné — nerezovym ocelovym hladitkem nebo strojné — stfikanim. Celkova
tloustka nanaseni (dvé vrstvy): max. 3 mm. Suchou vrstvu obrousime jemnym brusnym
papirem.

JUPOL GOLD - vysoce kvalitni malifska barva

NanasSeni malifskym valeckem, Stétcem nebo stfikanim ve dvou vrstvach.
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Omitkovy systém JUB DIFFU INTERIER WATER STOP do vihkého prostfedi — ve sloZeni:

PAVATEX — drevovlaknita deska
JUKOLPRIMER - hloubkovy zakladni natér

Nanaseni $tétcem nebo malifskym valec¢kem v jedné vrstvé. Redéni vodou v poméru 1 : 1.
Natér hluboko penetruje do podkladu, vyrazné snizuje a vyrovnava savost podkladu. Doba
schnuti: min. 12 hod (pro dalSi pracovni fazi).

e JUBIZOL ULTRALIGHT FIX — zatér

Nanaseni ruc¢né — klasickym rovnym nerezovym ocelovym hladitkem. Maltovou smés
zatfeme celoploSné do povrchu dievovlaknitych desek v tl. ~1 — 2 mm. Doba schnuti: min. 2
dny (pro dalSi pracovni fazi).

¢ HIDROZOL SUPERFLEX dvouslozkova elasticka vodotésna hmota — 1. vrstva

Nanaseni ru¢né — klasickym rovnym nerezovym ocelovym hladitkem. Na styku svislych a
vodorovnych ploch, u prostupl potrubi apod. zabudujeme specialni elastické tésnici pasky
a manzety, které rovnéz vliozime do 1. vrstvy. TlouStka nanesené 1. vrstvy ~2 mm.

o PLASTIFIKOVANA SKELNA MRIZKA JUBIZOL 160 g

Plo§na hmotnost 160 g/m? Do &erstvé nanesené 1. vrstvy zlehka vtiskneme alkaliim
odolnou plastifikovanou skelnou mfizku a uhladime povrch rovnym nerezovym ocelovym
hladitkem. Doba schnuti: ~5 hod.

¢ HIDROZOL SUPERFLEX dvouslozkova elasticka vodotésna hmota — 2. vrstva

Nanaseni ru¢né — klasickym rovnym nerezovym ocelovym hladitkem. Tloustka nanesené 2.
vrstvy ~1 - 2 mm. Doba schnuti ~5 hod.

e Podklad pod obklad nebo natér
o A. AKRINOL ELASTIK nebo AKRINOL FLEX

Flexibilni lepidla na keramiku. Zatfidéni podle EN 12004, tfida C2T / C2TE. Zatfidéni
podle EN 12002, tfida S1.

o B. JUBOLIN P-25 nebo JUBOLIN P-50 — vyrovnavaci tmely na zdivo

Nanaseni ruéné — nerezovym ocelovym hladitkem nebo strojné — stfikanim. Celkova
tloustka nanaseni (dvé vrstvy): max. 3 mm. Suchou vrstvu obrousime jemnym
brusnym papirem.

e Obklad nebo natér
o A. FUGALUX + keramicky obklad nebo dlazba

Vysoce kvalitni sparovaci hmota. 20 odstint podle vzorniku FUGALUX. Zatfidéni
podle EN 13888, tfida CG2AW.

o B. JUPOL STRONG nebo JUPOL LATEX — exkluzivni vysoce odolné malifské barvy
NanasSeni malifskym valeckem, Stétcem nebo stfikanim min. ve dvou vrstvach.

Technicky poradce : Tomas Coufalik, tel. : 736 774 758, coufalik@jub.cz
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Omitkovy systém WEBER INTERIER - ve sloZeni:

1. Stukovy povrch

- zakladni vrstva weber.therm technik (LZS 730) se sklenénou sitovinou R117 A101 /
weber.therm 117 (nebo R131 A101 / weber.therm 131)

- podkladni natér weber.podklad A, fedény 1:8 s Cistou vodou

- Stukova stérka

2. Stukovy povrch, vétsi soudrznost s podkladem a mensi prodysnost

- podkladni natér weber.podklad A

- zakladni vrstva weber.therm technik (LZS 730) se sklenénou sitovinou R117 A101 /
weber.therm 117 (nebo R131 A101 / weber.therm 131)

- podkladni natér weber.podklad A, fedény 1:8 s Cistou vodou

- Stukova stérka

Omitkovy systém WEBER INTERIER do vihkého prostfedi — ve sloZeni:

3. obkladany povrch - vihké prostredi, misto ostfiku vodou

- zakladni vrstva weber.therm technik (LZS 730) se sklenénou sitovinou R117 A101 /
weber.therm 117 (nebo R131 A101 / weber.therm 131)

- podkladni natér Akryzol fedény 1:3 s Cistou vodou

- hydroizola¢ni natér Akryzol

- obklady lepit lepici hmotou weber.for flex a sparovat hmotou weber.color perfect

4. obkladany povrch, vétsi soudrznost s podkladem a mensi prodysnost — vihké prostredi,
misto ostfiku vodou

- podkladni natér weber.podklad A

- zakladni vrstva weber.therm technik (LZS 730) se sklenénou sitovinou R117 A101 /
weber.therm 117 (nebo R131 A101 / weber.therm 131)

- podkladni natér Akryzol fedény 1:3 s Cistou vodou

- hydroizola¢ni natér Akryzol

- obklady lepit lepici hmotou weber.for flex a sparovat hmotou weber.color perfekt

5. Stukovy povrch — vlhké prostredi, bez ostfiku vodou

- podkladni natér weber.podklad A nafedény 1:8 az 1 : 5 s vodou (penetrace podkladu
Pavatex)

- zakladni vrstva weber.therm.technik (LZS 730) se sklenénou sitovinou R117 A101 /
weber.therm 117 (nebo R131 A101 / weber.therm 131)

- Terizol s podkladnim natérem weber.podklad A 1 : 10 s vodou (natfit Stétkou z davodu
vytvofeni hrubSiho povrchu)

- Stukova stérka do vihkého weber.podklad A 1 : 5 s vodou

Technicky poradce : Ing. Tomas Posta,
tel. : 602 108 085,
e-mail : tomas.posta@weber-terranova.cz
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Kontakty :

Technické feseni WWW.insowool.cz

Drevovlaknité desky PAVATEX www.insowool.cz

Difuzni ekologicka izolace Knauf Insulation ,diffu® WWW.insowool.cz

Tenkovrstvé omitky: www.termoholding.cz
www.jub.cz
www.weber-terranova.cz

Vruty www.hpmtec.cz

Objednavky material( :
objednavky@insowool.cz
tel. : 267 310 722

tel. : 773 831 667

Technicka podpora :
holub@insowool.cz
tel. : 734 309 367

za Insowool s.r.o.

Ing. lvo Holub

Vydani : 06 / 2015
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